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(54) 3ESCHICMTETE ROTOREN FUER ROTATIONSKOLBENVERDICHTER 



(57)Die Erfindung betrifft Rotoren fuer Rotationskolbenverdichter in Kiima- und Kaelteanlagen. Die Verdichter sollen 
eine grofte innere Dichtheit erroichen, urn Leistungsverluste zu vermeideru Durch die erfindungsgemaeSe Loesung 
koonnen die Rotoren oekonomischer gefertigt werden. Die Spaltabdiehtung der Rotoren erfolgt dadurch, da& die 
Rctoren on den bei uehrungsiosen Steiien mit einem metallischen oder nichtmetaliischen Werkstoff beschichtet werden, 
w?ehrend eine sich du r ch die Profilgeometrie der Rotorflanken ergebende, der Kraftuebertragung dienende 
Beruehrungsiinie, die im Bereich der Eingriffslinie der Rotoren liegt, unbeschichtet bieibt und durch ein bekenntes 
Vsrfaliren a!& ere ten Nacharbeitsgang geschaffen wird. 



2 2 5 7 6 8 -4- 



Titel der Erfindunp; 

Beschichtete Rotoren fiir Rotationskolbenverdichter 1 
Anwendungsgebiet der Brfindun/?; 

Die Erfindung bezieht sich auf beschichtete Rotoren 
fiir Rotationslcolbenverdichter, die in Klima- und 
Kalteanlagen zvan Verdichten von Kalteniittel ange- 
wendet v/erden. 



Charakteris tik der bekannten technischen Lo sunken 

Bekanntlich werden die Schrauben bzw* Rotoren von 
Rotationskolbenverdichtern aur Ubertragung der Dreh- 
bewegung durch die Rotoren durch konventionelle Zer- 
spanuncsverfahren gefertigt. Die dabei auf tret enden 
Pertigungstbleranzen und das f Lmktionsbedingte Spiel 
zv/ischon den Rotoren fiihrten zu Spalten und damit 
%\x Leistungsverlusten. Zur Behebung dieser Verluste 
sind sehr eng begrenste Pertigungstoleranzen notwenaig, 
wodurch die Herstellung selir umvirt schaf tlich v/ird. 
Die Verluste durch das f imktionsbedingte Spiel bleiben." 
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Ein Rotationskolbenverdichter rait relativ hoher innerer 
Dichtheit ist in der DE-OS 1 944 942 dargestellt. Eei 
dieser Losung erfolgt die tibertragung der Drehbewegung 
durch Zahnrader und nicht durch die Rotorpaare selbst. 
Die Dichtheit wird durch eine Beschichtung der Rotoren 
erzeugt. Der Beschichtungsstoff ist derart aufgebracht, 
daB er sich beim Einlaufen der Rotoren an sich be- 
ruhrenden Stellen abtragt bzw. verschiebt. Da &ber die 
Kraftubertragung nicht direkt durch die Rotoren erfolgt 
ist eine wesentliche, zur Abdichtung ausreichende Be- 
ruhrung der Rotoren nicht gev/ahrleistet • Sicher findet 
eine Spaltverengung statt, jedoch keine zuverlassige 
Spaltabdichtung, 

Ziel der .Erfindung 

Ziel der Erfindung ist ein Rotationskolbenverdichter 
rait groBer innerer Dichtheit, ura Leis'tungsverluste zu 
vermeiden und die Oleinspritzmenge zu reduzieren. Dabei 
soil die Moglichkeit geschaffen v/erden, Rotoren okono- 
mischer zu fertigen. 

Darlegung des 7/esens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe sugrunde, an herkoimnlich 
gefertigten, mit funlctions- und f ertigungsbedingt en Spal- 
ten behafteten Rotorpaaren eine optimale. und sichere 
Spaltabdichtung zu schaffen. 

ErfindungsgemLiB werden die zur Kraftubertragung dienenden 
.Rotoren von Rotationskolbenverdichtern durch ein geeignetes 
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Verfahren mit einem metallischen oder nichtmetallischen 
Werkstoff beschichtet, Dabei soil aber eine ideale Be- • 
rtihrungslinie an den Rotorflanken von der Beschichtung 
ausgeschlossen sein, d. h» die Beschichtung erfolgt 
an den beruhrungslosen Stellen der Rotoren. Die Be- 
ruhrungslinie ergibt sich aus der Prof ilgeome trie der 
Rotorflanken und wird als erster Nacharbeitsgang durch 
ein geeignetes an sich bekanntes Verfahren, v/ie Umfor- 
men oder Lappen, in die ideale Form gebracht zur Ge- 
v/ahrleistung der exakten Linienberiihrung der Rotor- 
flanken bei der Kraf tubertragung. Die Beruhrungslinie 
unterliegt somit keinem mechanischen VerschleiB. 

Ausfuhrun^sbei spiel 

Die zusammengehorenden kraf tilbertragenden Rotoren von 
Schraubenverdichtern werden durch ein Beschichtungs- 
verfaliren, beispielsweise Streichbeschichten , elektro- 
lytisches Beschichten, Lappen oder Beschichten mit 
nachtraglichem Umformen mit einem Beschichtungsstof f 
belegt# 

Der Beschichtmigsstof f ist wahlv/eise metallisch, s. B. 
Zinn oder nichtjnetallisch, z. B. Plast. 

Die Beschichtung erfolgt an den Stellen der Rotorf lanke- 1 
die nicht unmittelbar der Kraf tubertragung dienen. Die 
zur Kraf tubertragung erf orderliche Beruhrungslinie der 
Rotoren selbst wird nicht beschichtet, sondern in einem 
ersten iTacharbeit sgang durch ein bekanntes Verfahren 
in die ideale Form gebracht* Diese Beruhrungslinie , die 
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im Bereich der Eingrif f slinie der Rotorflanken liegt, 
ergibt " sich durch die entsprechende Prof ilgeometrie* 
Dadurch wird es moglich, Rotoren fiir Rotationskolben- 
verdichter mit relativ groBen Fertigungstoleranzen, 
d. h. okonomischer herzustellen und einzusetzen, Durch 
die erfindungsgemaBe Nacharbeit an den Rotoren v/ird 
mit dem Verdichter ein hoher Wirkungsgrad erzielt. 
Da die Abdichtung vorwiegend durch das Beschichtungs- 
material ubernominen v/ird, kann bei oluberf lute ten Ver- 
dichtern die Oleinspritzmenge redusiert werden, da das 
01 nur noch zur Schmierung und Kuhlung benbtigt wird, 
was ebenfalls we gen geringerer Fliissigkeitsreibung und 
geringerer Forderarbeit su einer Wirkungsgraderhohung 
beitragt* 
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Erf in a imri sen s pr ucfl 

1. Besciiichtete Rotoren fur Rotationskolbenverdichter 
in Klima- and Kalteanlagen, gekermseichnet dadurch, 
daB die Rotoren zur Kraf tubertragung dienende, durch 
ein an sicli bekanntes Verfahren geschaffene Be- 
riilirungslinien aufweisen und alle auBerhalb dieser 

1 ' Beruhrungsiinien vorhandenen Spalten mit ein era Be- 

schichtungsstoff abgediohtet sind. 

2. Besciiichtete Rotoren nacli Punkt 1, gekennz.eichnet 
dadurch, daS der ^^cMx^^tun^sstof f aus ein em .nicivU 

j met alii schen St off, vorzugsv/eise Plast besteht. 

J 

^ 3. Beschicbtete Rotoren nach Punkt 1, gekeanzeichnet 
i dadurch, daB der Beschicbtungsstof f aus einem 

i me talli schen Stoff , vorzugsweise Sinn besteht. 



